Pulse MIG/MAG 3505001

Saldatrice MIG/MAG a doppio impulso invertito con protezione di gas.
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aldatura, gestire il processo stesso e facilitare le diverse saldature nella
stessa postazione grazie alla memorizzazione e al riutilizzo di tali parametri.

+ Include protezione da cortocircuito, sovraccarico termico, protezione della
rete elettrica, protezione da inceppamento del filo e protezione all’avvio. Le
cause degli allarmi vengono identificate tramite un codice di errore, al fine di
garantire |'affidabilita della saldatrice e la sicurezza dell'operatore.
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PARAMETRI TECNICI

Modello Pulse MIG-350II Pulse MIG-500lI
Tensione/frequenza di ingresso nominale Trifase 380 V (+/-) 10% 50 Hz
Capacita di ingresso nominale (KVA) 171 27.6
Corrente di ingresso nominale (A) 26 42
Tensione di uscita nominale (V) 31.5 39
Ciclo di lavoro (%) MIG100 / MMAGB0 MIG100 / MMAGO
Tensione di uscita a vuoto (V) 85 85
Intervallo di corrente di uscita (A) 20~350 20~500
Intervallo di tensione di uscita (V) 14~40 14~50
Diametro del filo di saldatura (mm) 0.8. 1.0. 1.2 0.8. 1.0, 1.2, 1.6, (2.0)

Acciaio al carbonio pieno/acciaio al carbonio a nucleo di flusso, acciaio inossidabile pieno/acciaio

Caratteristiche dellimpulso inossidabile a nucleo di flusso, lega Al-Mg, alluminio puro e lega Al-Si, rame e lega di rame

Tipo di filo per saldatura
Acciaio al carbonio Co2, acciaio al carbonio,

Caratteristica di tensione costante ] )
acciaio al carbonio a nucleo di flusso

Tipo di alimentazione del filo Push / Push—pull

Portata del gas (L/min) 15~20

Saldatura ad arco manuale  Corrente di saldatura (A) 60~350 60~500
Modalita di raffreddamento della torcia di saldatura Raffreddamento ad acqua / Raffreddamento ad aria
Grado di protezione dellinvolucro 1P23S

Grado di isolamento H/B
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